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Ridici software vyrobni linky pro spole¢nost
Valeo Compressor Europe s.r.o

Valeo Compressor
Europe s.r.o

Spolecnost Valeo Compressor Eu-
rope s.r.o. je soucasti nezavislé vy-
robni skupiny Valeo, se zaméfenim
na konstrukci, produkci a prodej
komponent a integrovanych sys-
téma pro automobilovy pramysl.
V Ceské republice ma Valeo
Compressor Europe, mimo jinych,
vyrobni zavod v Humpolci. Zabyva
se vyrobou nékolika typt kompre-
sorl pro automobilovy priimysl,

a to zejména o kompresory pro au-
toklimatizace. Spolec¢nost dodava
kompresory vyznamnym svétovym
vyrobclim automobild.

www.valeo.cz
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Obdobi realizace
2010 - 2013

Vychozi situace a cile projektu

V roce 2010 tesila spole¢nost VALEO zavedeni vyroby nového typu
kompresoru, bylo nutno navrhnout a vybudovat novou vyrobni linku
s pozadovanou kapacitou 800 kompresor( za sménu.

Jednalo se o kompresor s oznac¢enim KC59 s uréenim prevazné do
autoklimatizaci. Pro splnéni takového ukolu byla navrzena linka,
kterou centralné fidi vyrobni SW. V roce 2013 bylo rozhodnuto

o rozsifeni tohoto fesSeni o dalsi vyrobni linku pro kompresory KC92.

Popis reseni

Linky KC59 a KC92 se skladaiji z
vyrobnich pracovist (stanic),
které zajistuji jednotlivé vyrobni
procesy. Jedna se zejména o
procesy obrabéni, prani, méreni
a montdaze. Kazda vyrobni ¢ast
linky véetné jeji stanice byla

dodana vyrobcem, zabyvaijici se

danou oblasti. Na spolecnosti Cleverlance bylo propojeni stanic linek
prostfednictvim technologické komunikace Profibus a rozsifeni
stavajiciho softwaru pro Fizeni vyrobniho procesu linky - CSK.

CSK je navrzen jako software stfedni vrstvy, ktery komunikuje se
stanicemi ve vyrobé prostifednictvim prlimyslového standardu Profi
bus. Data ze stanic jsou ukladana do databaze Microsoft SQL Server
2005. Architektura feseni je klient - server. Pti rozsifeni reSeni o dalsi
linku byl software upraven jak v ¢asti komunikace, tak konfiguraci

a v prezentacni ¢asti o nové funkcionality.



Prinosy reseni

= zdznam dat z vyroby
(z vyrobnich stanic z rznych
linek)

= poskytnuti dat vyrobnim
stanicim

= jdentifikace vsech dil{, ze
kterych je kazdy kompresor
smontovan

= identifikace vyrobnich sérii
a jednotlivych vyrobenych
kompresoru

= teSeni chybovych stav(, které
mohou vzniknout v pribéhu
vyroby

= kontrola vyrobnich dat

= zména typu vyroby, doplnéni
dalSich vyrobnich linek

Pouzité technologie

MS SQL server 2005
Microsoft .NET 3.5

Microsoft Presentation Foundation

Popis reSeni - pokracovani

Nedilnou soucasti dodaného softwaru je grafické rozhrani, které bylo
vyvinuto podle pozadavki zakaznika. Lze jej pouZit v reZimu readonly
pro ucely zobrazovani vyrobnich informaci na wallboardu, nebo v re-
Zimu s ovladdnim vyrobni linky. CSK pouziva systém uzivatelskych
roli, Ize tudiz definovat uZivatelské UGcty s nastavenim pfislusné uziva-
telské role.

Subdodavatelsky se spolec¢nosti Cleverlance (AutoCont) na tomto
projektu pracovala spolecnost AutoCont Control Systems. Jejim
ukolem byla dodavka komunikacnich hardwarovych komponent
a konfigurace celé technologické komunikace Profibus mezi vSemi

vyrobnimi stanicemi a CSK.

Mobilni kiosky jsou obdobné jak SwingArmy osazeny 17“ dotykovym
panelovym pocitacem s multi-dotykovym projekéné kapacitnim
displejem. Na rozdil od SwingArm nejsou tyto kiosky pevné fixovany
do podlahy, ale diky pojezdovym koleckiim je mozZné kiosky flexibilné
presouvat v rozsahu pfipojeného napajeni. Design kioskl dale nabizi
mnoho odkladacich ploch k umisténi RFID ¢tecek Ci tiskaren ¢arovych

kodd, véetné uzamykatelné plochy.

Oba typy kioskU jsou opatfeny praskovym lakem tzv. KOMAXITEM dle
vzorniku RAL, jsou napajeny 230V/50Hz a soucasti dodavky byla také
vykresova dokumentace vcetné elektrického zapojeni.
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Implementace celého feSeni byla ndro¢nd, a to vzhledem ke
koordinaci mnozstvi vyrobcll jednotlivych stanic a odladéni celého
feseni. Prvni projekt byl realizovan v roce 2010 a nasazen do provozu
v listopadu 2010. Na pocatku roku 2011 bylo nasazeno feseni dle
projektu Rozsifeni CSK, které obsahovalo rozsifeni a Upravy CSK,
technologické komunikace a navyseni stanic s vyuZitim vysledk(

z pilotniho provozu linky. V roce 2013 bylo feSeni rozsifeno o novou

vyrobni linku KC92 a celé feseni je v provozu.

www.cleverlance.com
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